
BHKW
Effizient. Zuverlässig. Flexibel.

ANLAGEN

KOMPONENTEN
Bewährt. Robust. Zuverlässig.  

Effizient. Innovativ. Zukunftsfähig.   

VERWERTUNG
BHKW. Biomethan. Gärprodukt. 

DIENSTLEISTUNGEN
Betreuung. Beratung. Expertise. 

Folgen Sie uns auf:
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agriKomp GmbH
Energiepark 2  
91732 Merkendorf
Deutschland

Tel. +49 9826 65959-0  
info@agriKomp.de  
www.agriKomp.de

Mitglied im  
Fachverband  
Biogas e.V.
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agriKomp GmbH:  
zertifiziert nach  
ISO 9001 
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UNSERE CONTAINER- 
LÖSUNGEN FÜR BHKW

Wir bieten eine Vielzahl an 

Container-Lösungen (Beton- 

und Stahlcontainer), die sich per-

fekt in Ihren Betrieb integrieren.

STARKE LEISTUNG
– HÖCHSTE ZUVERLÄSSIGKEIT

Blockheizkraftwerke (BHKW) stellen derzeit mit 
ihren vielseitigen Einsatzmöglichkeiten eine  
wirtschaftliche und effiziente Klimaschutz-Techno-
logie dar. Alle BHKW arbeiten nach dem Prinzip  
der Kraft-Wärme-Kopplung (KWK), einer dezen- 
tralen Erzeugung von Strom und Wärme direkt vor 
Ort bei den Abnehmern. 

agriKomp bietet Ihnen maßgeschneiderte Energie-
konzepte für BHKW-Anwendungen. Wir entwickeln 
optimierte BHKW mit moderner Motorentechno-
logie von renommierten Herstellern, wie z. B.  
SCANIA, im kleinen und mittleren Leistungsbereich. 

Unsere BHKW zeichnen sich durch ihre Robustheit 
und Zuverlässigkeit aus. Das führt zu niedrigen 
Wartungskosten, die in der Branche ihresgleichen 
suchen.

VERFÜGBARE 
PRODUKTE

BGA 095 ETA / 55 kWel – 180 kWel

BGA 136 ETA / 150 kWel – 265 kWel

BGA 168 ETA  / 260 kWel – 350 kWel

BGA 252  / 350 kWel – 530 kWel

agriClean Gasreinigung

IHRE VORTEILE 
AUF EINEN BLICK

Motoren mit großem  
Hubraum, daher 
wartungsarm 

Robuste und äußerst 
zuverlässige Technik

Höchste Verfügbarkeit

Niedrige Wartungskosten

Schnell lieferbare Ersatz- 
und Verschleißteile 

Eigene Entwicklung / 
Konstruktion

Modularer Aufbau / 
Kompakte Bauweise

Individuelle 
BHKW-Lösungen 
(auch in bestehenden 
Maschinenhäusern)

Komplett vor-
installierte BHKW 
(Container-Lösungen)

Optimale Schalldämpfung

Schnelle Installation und 
Betriebsbereitschaft

Flächendeckendes  
Service-Netz 
(ServiceUnion)

BHKW. Made by agriKomp.
Effizient. Zuverlässig. 
Flexibel.

BHKW



BGA 095 ETA
55 – 100 KWel und 100 – 180 KWel

Unsere BHKW-Baureihe BGA 095 ETA ist auf best-
mögliche Leistung und Verfügbarkeit optimiert.  
„ETA“ steht für einen von uns weiterentwickelten SCANIA 
OC09 5-Zylinder Reihenmotor, der in Sachen Wirkungs-
grad keine Kompromisse zulässt. 

Das BGA 095 ETA ist ein oft gewähltes BHKW im kleine-
ren Leistungsbereich oder eine gute Ergänzung bei der  
Erweiterung / Flexibilisierung einer Biogasanlage.

In unserer BGA 095 ETA Baureihe sind 2 Modellvarianten 
in unterschiedlichem Leistungebereich verfügbar.  „Typ 
100 ETA“ von 55 - 100 kWel und „Typ 180 ETA“ von 100 - 
180 kWel. Die Modelle unterscheiden sich unter anderem 
in den Abmessungen und verbautem Generator.

Das BGA 095 besticht durch niedrigen Wartungs-
aufwand und sehr gute Ersatzteilverfügbarkeit. Alle  
Komponenten, inklusive der Vorrichtung für die Fern-
wartung und Überwachung, sind schwingungsarm auf 
einem Rahmen montiert.

IHRE VORTEILE 
AUF EINEN BLICK

Neuester, technisch ausgereifter  
SCANIA 5-Zylinder Reihenmotor (OC09)

9 Liter Aggregat in solider Bauweise

Niedriger Wartungsaufwand bei sehr  
guter Ersatzteilverfügbarkeit

Alle Komponenten montiert auf einem Rahmen. 
Inklusive der Vorrichtung für die Fernwartung 
und Überwachung

Temperaturgeführte Drehzahlregelung für  
Notkühler und Gemischkühler

Optional: Netzstarter zur Erhöhung  
der Anlassdrehzahl 

Abgastemperaturmessung zur Überwachung  
der Abgastemperatur 

Schnittstelle für Regelenergie

Das BHKW erfüllt die Niederspannungsrichtlinie 
VDE-AR-N 4105:2018-11 oder optional Mittel-
spannungsrichtlinie VDE-AR-N 4110:2018-11

TECHNISCHE DATEN

GENSET / BHKW TYP 1 – BIOGAS 50 % CH4
TYP 100 

ETA
TYP 180 

ETA

Elektrische Leistung bei cos φ = 1 kWel 75 100 120 150 180

Generator Leroy Typ: LSA – 400V, 50 Hz, IP23 44.3 M8 46.3 M7

Nennstrom bei cos φ = 1 A 108 144 173 217 260

Wirkungsgrad elektrisch 2,3 % 35,4 37,4 38,6 40,7 41,6

Therm. Leistung bei 160  / 180 °C  
Abgastemperatur 4 kWth

48 
(180 °C)

60 
(180 °C)

71
(160 °C)

95
(160 °C)

112 
(160 °C)

Stromkennzahl el / th. 0,79 0,83 0,83 0,87 0,94

MAGERTURBO BIOGAS MOTOR 7

Bauart Motor 5R 130 x 140 5R 130 x 140

Hubraum Ltr. 9,3 9,3

Feuerungswärmeleistung 2,3 – 100 % Last kWel 212 267 311 369 443

Gasverbrauch bei 50 % CH4 
2,3 Nm³ / h 42,4 53,5 62,2 73,7 86,5

Länge x Breite x Höhe m 2,9 x 1,3 x 2,15 4,1 x 1,5 x 2,1

BGA 095 ETA
Passend auf Ihre 
Bedürfnisse zugeschnitten!

BGA 095 ETA



BGA 136 ETA
150 KWel – 265 KWel

Mit der BHKW-Baureihe 136, die seit 2016 gefertigt wird, 
bedienen wir einen äußerst wichtigen und gefragten 
Leistungsbereich. 

Unsere bewährte BGA 136 erhielt ein Effizienzupdate. 
Die neue Version “ETA” mit bis zu 43 % Wirkungsgrad 
ist seit 2022 verfügbar. 

BHKW vom Typ BGA 136 sind für mittelgroße landwirt-
schaftliche Betriebe geeignet und sind in doppelter oder 
gar mehrfacher Ausführung ideal für den Flexbetrieb.

Die BGA 136 Baureihe überzeugt insbesondere durch 
seine robuste Konstruktion, sein hervorragendes Start-
verhalten sowie seine zuverlässige, vielfach praxis-
erprobte Technik, was eine sehr hohe Verfügbarkeit 
gewährleistet. Der ausgereifte Reihenmotor besticht 
durch seinen geringen Wartungsaufwand und seine 
hohe Verfügbarkeit. 

IHRE VORTEILE 
AUF EINEN BLICK

Basierend auf der neusten Scania Motoren- 
Generation DC13

Elektrischer Wirkungsgrad bis zu 43 %

Optimiertes Hydrauliksystem, speziell für 
Flexbetrieb

•	 dadurch hohe und stabile 
Vorlauftemperatur 

•	 verhindert die Auskondensation des  
Abgases im Abgaswärmetauscher

•	 Kühlwasservorwärmung, Ladeluft-
abkühlung in zwei Stufen

Der standardmäßig enthaltene Netzstarter  
zur Erhöhung der Anlassdrehzahl sorgt für  
sicheres Startverhalten

Sichere Ersatzteilversorgung

Temperaturgeführte Drehzahlregelung für  
Notkühler und Gemischkühler

Abgastemperaturmessung zur Überwachung  
der Abgastemperatur

Schnittstelle für Regelenergie 

Das BHKW erfüllt die Mittelspannungsrichtlinie 
VDE-AR-N 4110:2018-11

TECHNISCHE DATEN

GENSET / BHKW TYP 1 – BIOGAS 50 % CH4

Elektrische Leistung bei cos φ = 1 kWel 150 200 265

Generator Leroy Typ: LSA – 400V, 50 Hz, IP23 47.3 S5

Nennstrom bei cos φ = 1 A 217 289 382

Wirkungsgrad elektrisch 2,3 % 39,4 41,0 43,0

Therm. Leistung bei 180 °C Abgastemperatur 4 kWth 89 102 120

Stromkennzahl el / th. 0,74 0,87 1,00

MAGERTURBO BIOGAS MOTOR 7

Bauart Motor 6R 130 x 160

Hubraum Ltr. 12,7

Feuerungswärmeleistung 2,3 – 100 % Last kWel 381 488 616

Gasverbrauch bei 50 % CH4 
2,3 Nm³ / h 76,1 97,6 123,3

Länge x Breite x Höhe m 4,1 x 1,5 x 2,1

BGA 136 ETA
Unser Alleskönner.
Jetzt noch effizienter!

BGA 136 ETA



TECHNISCHE DATEN

GENSET / BHKW TYP 1 – BIOGAS 50 % CH4

Elektrische Leistung bei cos φ = 1 kWel 260 300 350

Generator Leroy Typ: LSA – 400V, 50 Hz, IP23 47.3 L9

Nennstrom bei cos φ = 1 A 375 433 505

Wirkungsgrad elektrisch 2,3 % 40,0 41,0 41,4

Therm. Leistung bei 180 °C Abgastemperatur 4 kWth 270 297 334

Stromkennzahl bei 180 °C el / th. 0,96 1,01 1,05

MAGERTURBO BIOGAS MOTOR 7

Bauart Motor 8V 130 x 154

Hubraum Ltr. 16,4

Feuerungswärmeleistung 2,3 – 100 % Last kWel 650 732 845

Gasverbrauch bei 50 % CH4 
2,3 Nm³ / h 130 146,3 169,1

Länge x Breite x Höhe m 4,1 x 1,5 x 2,1

BGA 168 ETA 
260 KWel – 350 KWel

Das leistungsstarke Aggregat aus unserem Portfo-
lio überzeugt mit seiner stabilen und robusten Bau-
art. Durch seinen platzsparenden SCANIA 8-Zylinder  
V-Motor und der sehr guten Verfügbarkeit, ist es ein 
perfektes BHKW im mittleren Leistungsbereich.  

Mit Hilfe eines optimierten Hydrauliksystems, welches 
speziell für den Flexbetrieb konzipiert wurde, wird eine 
hohe und stabile Vorlauftemperatur erzielt. Dadurch wird 
die Auskondensation des Abgases im Abgaswärme-
tauscher vermieden. Anstelle von Batterien kommt im 
BGA 168 ETA ein standardisierter Netzstarter zum  
Einsatz. Dieser garantiert mit konstanter Drehzahl ein  
sicheres Startverhalten, welches besonders im Flexbetrieb  
unabdingbar ist.

IHRE VORTEILE 
AUF EINEN BLICK

8-Zylinder SCANIA-Motor (OC16) 

Elektrischer Wirkungsgrad bis zu 41,4 %

Robuste und zuverlässige Bauweise

Niedriger Wartungsaufwand, sehr gute 
Ersatzteilverfügbarkeit

Optimiertes Hydrauliksystem, speziell für 
Flexbetrieb

Netzstarter zur Erhöhung der Anlassdrehzahl

Temperaturgeführte Drehzahlregelung für  
Notkühler und Gemischkühler

Ladeluftabkühlung in zwei Stufen

Abgastemperaturmessung zur Überwachung der 
Abgastemperatur

Schnittstelle für Regelenergie

Das BHKW erfüllt die Mittelspannungsrichtlinie 
VDE-AR-N 4110:2018-11

BGA 168 ETA
Leistungsstark. 
Verläßlich. Solide. 

BGA 168 ETA



BGA 252BGA 252
Leistungsstark und 
perfekt für den Flexbetrieb. 

BGA 252 –
350 – 530 KWel

Das leistungsstarke Aggregat aus unserem Port-
folio überzeugt mit seiner stabilen und robusten 
Bauart. Durch seinen platzsparenden 12-Zylinder  
V-Motor und der sehr guten Verfügbarkeit, ist es ein 
häufig gewähltes BHKW im mittleren Leistungsbereich.  

Mit Hilfe eines optimierten Hydrauliksystems, welches 
speziell für den Flexbetrieb konzipiert wurde, wird eine 
hohe und stabile Vorlauftemperatur erzielt. Dadurch wird 
die Auskondensation des Abgases im Abgaswärme-
tauscher vermieden. Anstelle von Batterien kommt im 
BGA 252 ein standardisierter Netzstarter zum Einsatz. 
Dieser garantiert mit konstanter Drehzahl ein siche-
res Startverhalten, welches besonders im Flexbetrieb  
unabdingbar ist.

IHRE VORTEILE 
AUF EINEN BLICK

12-Zylinder V-Motor

Elektrischer Wirkungsgrad bis zu 42 %

Robuste und zuverlässige Bauweise

Niedriger Wartungsaufwand, sehr gute 
Ersatzteilverfügbarkeit

Optimiertes Hydrauliksystem, speziell für 
Flexbetrieb

Netzstarter zur Erhöhung der Anlassdrehzahl

Schnittstelle für Regelenergie

Ladeluftabkühlung in zwei Stufen

Abgaswärmetauscher mit integrierter  
elektrischer Abgasumschaltklappe für 
Bypassbetrieb

Temperaturgeführte Drehzahlregelung für  
Notkühler und Gemischkühler

Das BHKW erfüllt die Mittelspannungsrichtlinie 
VDE-AR-N 4110:2018-11

TECHNISCHE DATEN

GENSET / BHKW TYP 1 
BGA 252 M

Biogas 60% CH4

BGA 252 L
Biogas 50% CH4

Elektrische Leistung bei cos φ = 1 kWel 530 530

Generator Leroy Typ: LSA – 400V, 50 Hz, IP23 49.3 L9 49.3 L9

Nennstrom bei cos φ = 1 A 765 765

Wirkungsgrad elektrisch 2,3 % 39,9 42

Therm. Leistung bei 200 °C Abgastemperatur 4 kWth 537 507

Stromkennzahl bei 200 °C el / th. 0,99 1,05

MAGERTURBO BIOGAS MOTOR 7

Bauart Motor 12V 132 x 157 12V 130 x 157

Hubraum Ltr. 25,8 25

Feuerungswärmeleistung 2,3 – 100 % Last kWel 1329 1329

Gasverbrauch 2,3 Nm³ / h 221,5 252,3

Länge x Breite x Höhe m 3,8 x 1,4 x 2,3 3,8 x 1,4 x 2,3



HÖCHSTE EFFIZIENZ 
– MAXIMALE REINIGUNG

Die Produktreihe der agriClean hat die Aufgabe das in 
einer Biogasanlage erzeugte Gas für die Verwertung 
mit einem BHKW aufzubereiten. Die Gasreinigung kann 
für die Brenngase Biogas, Klärgas und Deponiegas ein-
gesetzt werden. Sie ist für den Betrieb im Freien, für den 
Dauerbetrieb und bei ständiger Durchströmung auch 
frostsicher konzipiert.

agriClean 150, 300, 600:
Gesamt-Anlage in Modul-Bauweise zur Aufstellung im 
Freien, bestehend aus:

Modul Kühlung

Kühlung des Biogases durch Abscheidung von 
Kondensat 

Kühlung durch Kaltwassererzeuger inkl. Kühler, 
Medienspeicher und Sicherheitsgruppe 

Mit Tropfenabscheider (Demister)

Modul Druckerhöhung und Steuerung 

Druckerhöhung auf erforderlichen Betriebsdruck für 
BHKW, Steuerung und Regelung

Seitenkanal-Verdichter energiesparend  
mittels Frequenzumrichter geregelt  
(Explosionsgeschützt)

Temperatur- und Druckanzeigen 

Druckschalter Über- und Unterdruck für 
Sicherheitsabschaltung

Schaltschrank zur Steuerung der Anlage

Modul Entschwefelung

Entfernung von Schwefelverbindungen und 
Staubpartikeln

Aktivkohlebehälter aus Edelstahl

Inklusive Heizregister zur Gasvorwärmung

Mit diffusionsdichter, UV-beständiger  
Wärmedämmung isoliert

TECHNISCHE DATEN

TYP: --- AC 120 AC 150 AC 300 AC 600

Biogasdurchsatz 
bei Kühlung von/auf

35 / 20 °C: Nm³ / h 120 150 330 670

45 / 20 °C: Nm³ / h 80 104 199 458

ATEX Verdichter ---
II3G 

Ex-nA IIT3
II3G 

Ex-nA IIT3
II3G 

Ex-nA IIT3
II3G 

Ex-nA IIT3

Kühlleistung Kaltwasserkühler * kW 4 8 13 28

Energieversorgung Kühlung V / Ph / Hz 230 / 1~ / 50 400 / 3~ / 50 400 / 3~ / 50 400 / 3~ / 50

Max. Druckerhöhung bei Durchsatz mbar 50 150 150 150

Verdichter Motor-Leistung: * kW 0,75 3,0 5,5 11,0

Aktivkohlefilter Typ --- 300 750-2 750-2
2 x 900-3
parallel

Schüttvolumen AKF Ltr. 95 520 520 2 x 1.075

Abmessungen (L x B x H): m 0,5 x 1 x 1,5 6 x 1,5 x 2,5 8 x 1,5 x 2,5 10 x 2 x 3

Anlagen-Gewicht (unbefüllt) kg 150 1.100 1.500 2.000

*Herstellerangaben

agriClean 150 - 600
Gasreinigung.

AGRICLEAN



BHKW-SERVICE: DIE VORAUS-
SETZUNG FÜR EFFIZIENZ!

Mit vielen Service-Spezialisten deutschlandweit stehen 
wir unseren Kunden für Wartung und Instandhaltung    
ihres BHKW an sieben Wochentagen zur Verfügung.  
Vor allem die technische Rufbereitschaft an Wochen-
enden und Feiertagen ist für uns und unsere Service-
Partner selbstverständlich.

Durch umfassende telefonische und persönliche  
Beratung wird die Betriebsbereitschaft Ihrer BHKW 
sichergestellt – unnötige Stillstandszeiten bei der Er- 
zeugung von Wärme und Strom werden somit vermieden. 

Für unsere qualifizierten Mitarbeiter mit langjährigem 
Know-how steht Ihr BHKW im Mittelpunkt ihrer täglichen 
Arbeit. Unser durchdachtes Fernwartungssystem ermög-
licht darüber hinaus eine konstante Überwachung und 
Auswertung Ihres BHKW – unabhängig davon wie viele 
Kilometer dazwischen liegen.

Hohe Flexibilität und schnelle Reaktion im Notfall – für 
uns mehr als ein Versprechen!

UNSERE SERVICE-LEISTUNGEN 
– EIN RUNDUM-SORGLOS-PAKET!

Wer ganz sichergehen will ergänzt sein BHKW noch 
mit einem Vollwartungsvertrag. Unser BHKW-Vollwar-
tungsvertrag garantiert Ihnen maximalen Investitions-
schutz und eine hohe technische Verfügbarkeit von 95 % 
der Jahresstunden des BHKW sowie klar kalkulierbare  
Wartungskosten. 

Verlassen Sie sich auf unsere Service-Experten für 
BHKW mit Zündstrahl- oder Gasmotor. Wir betreuen 
derzeit über 2.000 BHKW und bauen unseren Service 
stetig aus, um ganz nahe bei unseren Kunden zu sein. 
Auch im Bereich BHKW-Repowering und -Erweiterung 
stehen Ihnen unsere Spezialisten gerne mit Rat und 
Tat zur Seite, um das Potential Ihrer Biogasanlage zu 
erschließen.

MOTORTAUSCH & UMBAUSÄTZE!

Erneuern Sie Ihr Aggregat (5-, 6- oder 8-Zylinder) mit 
unseren cleveren Upgrade-Varianten auf den neuen 
SCANIA OC09, DC13 und OC16. Die performance-
optimierten ETA Motoren verbessern die Rentabilität 
Ihrer Biogasanlage deutlich. „ETA“ steht für von uns 
weiterentwickelte SCANIA-Motoren, die in Sachen 
Wirkungsgrad keine Kompromisse zulassen.

Neben Komplettumbausets von Zündstrahl- auf Gas-
Otto-Technologie sowie Tauschmotoren für die unten 
aufgeführten Aggregate bieten wir Ihnen individuelle 
Performance-Sets an, um den höheren Wirkungsgrad 
auch bei Kunden realisieren zu können, die bereits auf 
einen neueren DC-Gasmotor umgebaut haben.

Umstieg auf modernste Gas-Otto-Technologie 
-  auch für SISU Zündstrahler 

Effizienzsteigerung: bis zu 43 % Wirkungsgrad

Wartungskosten senken 

Planbarer Umbau ohne zusätzliche Ausfallzeit

Unser Service-Partner, wenn 
es um Wartung, Instandhaltung, 
Reparatur, Repowering und  
Erweiterung Ihrer Anlage geht.

Ein flächendeckendes Netzwerk 
von bundesweit zehn Service-
Standorten stellt eines sicher: 
Wir sind schnell dort, wo Sie uns 
brauchen!

Ihr regionaler Partner.
Rund um Biogas.

Bundesweit.

UNSERE REGELKOMPONENTEN

Energiepilot 

NOxLog

aKCockpit

SCR-SYSTEM
FIT FÜR DIE ZUKUNFT!

Für die Einhaltung von Emissionsgrenzwerten haben 
wir unser Produktportfolio um ein modulares SCR-Sys-
tem für Aggregate bis zu 530 kWel ergänzt. Durch den 
modularen Aufbau unseres SCR-Systems können wir 
Ihnen individuelle Lösungen anbieten. 

Einhaltung der Grenzwerte wie von den  
Behörden gefordert

Aufzeichnung des effektiven Betriebs der Anlage

Modulares, herstellerunabhängiges System, 
welches perfekt aufeinander abgestimmt ist

Exzellente Gleichverteilungsraten und 
Strömungsgeschwindigkeiten, dadurch geringer 
AdBlue-Verbrauch und hohe Umsetzungsraten

Lange Standzeiten der Waben sowie 
geringe Folgekosten durch ideale 
Temperaturverhältnisse

Kompaktes System, welches sowohl innen als 
auch außen installiert werden kann

Mit unserer NOxLog-SPS kompatibel

Visualisierung vor Ort sowie Anbindung an 
akCockpit zur Visualisierung am PC, Tablet oder 
Smartphone

SCR SYSTEM

BHKW-Service
Zuverlässig. Erfahren.
In der Nähe.

BHKW-SERVICE


