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ANLAGEN

Effizient. Innovativ. Zukunftsfahig.

KOMPONENTEN

Bewahrt. Robust. Zuverlassig.

VERWERTUNG

BHKW. Biomethan. Garprodukt.

DIENSTLEISTUNGEN

Betreuung. Beratung. Expertise.
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Ausgekligelte Biogasanlagen

Effizient. Innovativ.
Zukunftsfahig.

VIELE VARIANTEN - DAMIT ES FUR
SIE RICHTIG GUT PASST!

Das Ergebnis unserer mehr als 20-jahrigen Erfahrung
und Entwicklung im Biogasanlagen- und -komponenten-
bau: ein groBes und variantenreiches Komponenten- und
Anlagenportfolio. Ob Glle, Mist, landwirtschaftliche
Reststoffe, Gras oder Silagen — starke Technik und ein
groBes Spektrum an eigens entwickelten Komponenten
und Anlagen lasst Ihnen nicht nur beim Futter freie Wahl.

PROFITIEREN SIE VON
UNGENUTZTEN POTENZIALEN.

Die Biogaserzeugung aus Mist und Gulle, organischen
Reststoffen und nachwachsenden Rohstoffen hat in den
vergangenen Jahren weltweit immer mehr Anhé&nger
gefunden. Besonders der Einsatz von Mist, Gille und
organischen Reststoffen macht den Betrieb einer Bio-
gasanlage fur Sie profitabel. Werden z.B. StallbaumaB3-
nahmen notwendig, ist es ratsam, Biogas mit in das
Konzept einzubeziehen. Oft ergibt sich mit geringem
Mehraufwand eine deutlich wirtschaftlichere und zu-
kunftssichere Lésung.

PASSEND ZU
IHREM BETRIEB!

Unsere Berater sind Praktiker und kennen sich aus. Mit
Ihnen gemeinsam ermitteln sie die optimale Anlagen-
konfiguration fir lhren Betrieb. Die verschiedenen be-
trieblichen Gegebenheiten und Parameter wie Anbau-
flache, Einsatzstoffe, Betriebsplanung und zeitlichen
Aufwand, die Sie in den Betrieb der Anlage investieren
mochten, flieBen dabei in das Konzept flr Ihre Biogas-
anlage ein.

STANDARD - DAMIT ES
RICHTIG SICHER IST!

Ein hoher Standardisierungsgrad, ISO 9001 Zertifizie-
rung und CE Konformitat sind fir uns Qualitats- und
SicherheitsmaBstab. Es geht dabei nicht nur um die
Erflllung von wichtigen Sicherheitsrichtlinien und ge-
setzlichen Vorgaben. Baugleiche Anlagen und Kompo-
nenten ermdglichen héchste Qualitat bei Materialeinsatz
und Verarbeitung. Dies stellt eine langfristig zuverlassige
Versorgung mit den passenden Ersatzteilen und
kompetenten Service sicher.

UNSERE INDI-ANLAGE
- SO INDIVIDUELL WIE SIE!

Unser umfangreiches Komponenten-
Portfolio erméglicht eine Vielzahl unter-
schiedlichster Anlagenkonfigurationen.
Durch die ausschlieBliche Verwendung
unserer bewédhrten Komponenten ist
Modelltreue gegeben. Das gibt lhnen viel
Sicherheit und die notwendige Flexibilitat.
So entstehen individuelle Biogasanlagen,
zugeschnitten auf die jeweiligen betrieb-
lichen Anforderungen.

Anlagenleistungen von 55 kW, bis 2,56 MW
und mehr sind méglich — ob mit BHKW oder
einer Aufbereitung zu Biomethan.

Wir entwickeln und fertigen fur Sie eine
individuelle und héchst wirtschaftliche
Lésung, die Ihren Vorstellungen und Win-
schen entspricht; das Resultat nennen wir
Indi-Anlage.

IHRE VORTEILE
AUF EINEN BLICK

Individuelles Anlagendesign
Standardisierte Technik
Héchste Sicherheitsstandards

Leistungsstarke und bewéhrte
agrikomp Komponenten

Perfekt aufeinander abgestimmte
Schnittstellen
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Breites BHKW Portfolio (agriKomp
BGA-Serie) und Biogasaufbereitung
(agriPure®) far die effiziente
Verwertung von Biogas

Q

Kompetenter Service und
beste Ersatzteilversorgung

Kontinuierliche Updates
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INDIVIDUALANLAGE

WELTWEIT

> 700 ANLAGEN

S

INDI-ANLAGEN

> 200 ANLAGEN
- e~
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agriSelect®
- unser Multitalent
mit System.

AGRISELECT®
- AUSGESUCHT GUT

agriSelect® — so haben wir unsere Biogasanlage mit
System getauft. Select” steht dabei fur sorgsam ausge-
wahlte Komponenten, gepaart mit vielféltigen Auswahl-
mdglichkeiten. Markenkomponenten intelligent arran-
giert und flexibel kombinierbar. Wenn Sie wiinschen,
auch mit Ihrer Eigenleistung.

Der Bau der kompakten Biogasanlage lasst sich in nur
wenigen Wochen realisieren. Fertig vormontierte Bau-
gruppen, schllsselfertige Technik- und BHKW-Container,
das einzigartige Behalterbausystem Formprotect® und
der Einsatz eines erfahrenen Leitmonteurs vor Ort
gewahrleisten, dass es bei der Montage der Anlage
zlgig voran geht.

SELECT - SOLIDE BASIS UND
VIELFALTIGE AUSWAHL

Grundlage sind standardisierte Anlagenkonfigurationen,
die mit bewahrter agriKomp Markentechnologie ausge-
stattet sind. Sie kdnnen sich lhre agriSelect® mit unseren
bewahrten agriKomp-Markenkomponenten und einem
groBBen Angebot an Zusatzpaketen und Optionen indi-
viduell nach Ihren Bedurfnissen konfigurieren:

Fermenterbau in Formprotect®-Bauweise oder konven-
tionell, Gasspeicher Biolene® oder Tragluftdach, BHKW-
Container mit verschiedenen agriKomp-BHKW der BGA-
Serie, Technik- und Zwischenraumcontainer sowie
Tauchmotor- oder Paddel-Ruhrwerk. Die optisch anspre-
chenden Container sind in Betonbauweise und vorkon-
fektioniert ausgefiihrt und somit schnell betriebsbereit.

FEST UND FLUSSIG
- FREIE FUTTERWAHL

Die agriSelect® lasst sich mit 100 % Gulle, durch Auf-
ristung mit VielfraB®-Feststoffbeschickung und
Paddelgigant®-Paddelriihrwerk auch mit Feststoffen,
nachwachsenden Rohstoffen und sogar mit 100 % Mist
betreiben.

WARMENUTZUNG

Der effiziente Umgang mit Energie und ein ausgeklugel-
tes Warmenutzungssystem schaffen genug wertvolle
Warme, mit der Sie Geb&ude kostenlos und regenerativ
heizen kénnen.

LEISTUNGSBEREICH

Das agriSelect®-Anlagensystem ist von 55 bis 265 KW |
erhéltlich.

Variante 55-100 kW

Die klassische Hofbiogasanlage, von der aktuell fast 200
Anlagen in Betrieb sind. Seit 2023 rlsten wir die ,kleine*
agriSelect® mit unserem BGA 095 ETA mit dem neu-
esten SCANIA 5-Zylinder Reihenmotor DCO09 aus.

Variante 100—-150 kW

Die mittlere agriSelect®-Anlage mit der groBen Variante
unseres BGA 095 ETA. Zu einer ausgereiften Biogas-
anlage gesellt sich mit unserem BGA095 ETA ein sehr
effizientes BHKW: mit einem elektrischen Wirkungsgrad
von bis zu 40,7 % sucht unsere agriSelect® in diesem
Leistungsbereich ihresgleichen.

Variante 150-265 kW

Unser Topmodell, das BGA 136 ETA, verwertet das pro-
duzierte Biogas zuverlassig und effizient (Wirkungsgrad
elektrisch bis zu 43 %) in unserer gréBten agriSelect®-
Variante. Weit Uber 50 Anlagen sind bereits in Betrieb.
Zur Gasreinigung kommt eine agriClean 150 zum Ein-
satz.

AGRISELECT®

IHRE VORTEILE
AUF EINEN BLICK!

g 3 Basismodelle decken eine Anlagenleistung von
55 bis 265 kW ab

Ausgestattet mit bewahrten
agrikomp Komponenten

Breites Spektrum an
Einsatzstoffen mdglich

Individuell konfigurierbar
Modularer Aufbau

Viele Zusatzpakete und Optionen
Hoher Standardisierungsgrad
Kurze Bauzeit

Vorgefertigte Container

Fertig montierte Baugruppen
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Ansprechendes Design



agriPure® -
Das System zur
Biogasaufbereitung.

VOM BIOGAS
ZUM BIOMETHAN

Beim Aufbereitungsprozess wird Biogas mit Hilfe spe-
zieller Membranen zu Biomethan aufbereitet. Als erstes
durchlauft das Biogas einige Vorbehandlungsschritte,
um es zu reinigen und zu konditionieren. AnschlieBend
wird das Biogas komprimiert, bevor es in die Membranen
gelangt, die zur Trennung der Gase Methan (CH,) und
Kohlendioxid (CO,) verwendet werden. Am Ende des
Aufbereitungsprozess kann Biomethan in das Gasnetz
eingespeist oder weiter komprimiert oder verflissigt
werden, z.B. um als Kraftstoff verwendet zu werden.

Im Allgemeinen kann Biomethan nach der Biogasaufbe-
reitung Uberall dort eingesetzt werden, wo auch Erdgas
verwendet wird. Beide Varianten sind chemisch iden-
tisch und unterscheiden sich nur durch ihren entweder
fossilen oder biogenen Ursprung. Das erdffnet breite
Anwendungsmaoglichkeiten.

FLEXIBILITAT

Mit dem agriPure®-Aufbereitungsverfahren kdnnen wir
ein breites Spektrum von kleinen bis hin zu groBen Bio-
gasaufbereitungsanlagen realisieren. Durch die hohe
Flexibilitdt des Verfahrens kann die Membrantechno-
logie leicht an wechselnde Volumenstréme und Gaszu-
sammensetzungen angepasst werden. Der Standard-
Leistungsbereich unserer agriPure reicht von 135 Nm®h bis
2.000 Nm¥h Rohgas.

1. BIOGASPRODUKTION 4. KONDITIONIERUNG

2. VORBEHANDLUNG 3. SEPARATION MIT MEMBRANEN 5. C0,-RUCKGEWINNUNG & -VERFLUSSIGUNG

Fermenter A Heizung Kompressor [0 Einspeisestation [B Verteilung . Kiihlkreislauf Gaskreislauf
H Nachgarer B Kihlung B Aufbereitung CH,-Verflissigung M Co,Verflissigung

H Lager A Entschwefelung Bl Nachverdichtung BioLNG-Speicher [H BioCO,-Speicher . Warmekreislauf

AGRIPURE® )
- EINE KOMPLETTLOSUNG

Mit agriPure® bieten wir eine Komplettldsung fir
die anaerobe Vergarung und Biogasaufbereitung:
Von der Biogasanlage Uber die Biogasvorbehand-
lung bis hin zur Biogas-/CO,-Aufbereitung und Ver-
edelung zu BioLNG oder BioCNG — agriKomp ist der
richtige Ansprechpartner fur lhr Projekt. Das Ergeb-
nis ist eine erstklassige aufeinander abgestimmte
Installation von unterschiedlichen Baugruppen und die
besten Voraussetzungen fir ein langes und stérungs-
freies Anlagenleben.

WARMERUCKGEWINNUNGSSYSTEM

Die Auskopplung von Uberschussiger Warme aus der
Aufbereitungsanlage sorgt fur einen hohen Wirkungs-
grad der gesamten Anlage. Der Biogasverdichter ver-
wendet Ol zur Schmierung des Verdichters. Dieses Ol
erwarmt sich wéhrend des Betriebs und muss gekuhlt
werden. Dies kann Uber Notkihler erfolgen oder, wie in
unserer agriPure®, tber die Einbindung in ein ausgekli-
geltes Warmerutckgewinnungssystem. AuBerdem haben
wir weitere Komponenten (z.B. die GaskUhlung) in das
Warmeruckgewinnungssystem integriert, um eine noch
héhere Effizienz zu erreichen. Das Wéarmertckgewin-
nungssystem befindet sich im Container der Heizungs-
anlage.

6. NETZEINSPEISUNG / BIOLNG-PRODUKTION 5. VERWENDUNG

CO,-Kreislauf

UNSERE AGIRPURE®-MODELLE

e agriPure® CUBE
Die Anlage schafft neue Mdéglichkeiten im Bereich der
Flexibilitdt, Modularitat und Rentabilitat. Durch die UGber-
arbeitete, modulare Struktur ist eine einfache Erweite-
rung, auch im Falle des Austauschs von Komponenten,

moglich. Erhaltlich von 135 bis 2.000 Nm3/h Rohgas.

agriPure® Smart S + M

Konzentriert auf das Wesentliche, besticht sie durch kom-
pakte Bauweise, smarten Preis und Uberzeugende Leis-
tung. Erhéltlich in den Varianten Smart S (130—295 Nm%h
Rohgas) und Smart M (430—620 Nm3/h Rohgas).

MEMBRANMODULE
FUR BESTE ERGEBNISSE

Um das Biogas zu reinigen, werden speziell daftr entwickelte
Membranmodule verwendet. Wir riisten unsere agriPure® Aufberei-
tungsanlage mit SEPURAN® Green Membranen von EVONIK aus.
Die Trennmembranen arbeiten nach dem Prinzip der selektiven
Permeation. Die Membranen bestehen aus mehreren tausend
feinen Hohlfasern, die eine sehr gute Selektivitat garantieren. Sie
reinigen das Rohbiogas und erzeugen eine Methan-Konzentration
im Produktgas von bis zu 99 %. Die innovative Technologie besteht
aus drei Stufen und ermdglicht eine optimale Behandlungseffizienz
mit minimalen Biogasverlusten.
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ANLAGEN

IHRE VORTEILE
AUF EINEN BLICK

@ Vollautomatisches System,
einfach zu bedienen

> 99,4% Methanausbeute

Ausgewaéhlte, hochwertige
Komponenten

Gute Energie-Effizienz/niedrige
Betriebskosten

Ausgekligelte Warmerlckgewinnung

Modulares System:
geeignet fir Erweiterungen

Schneller System-Neustart auf
netzkonformes Gas

Branchenfiihrende Membran-
performance und Haltbarkeit

Keine Prozesswéarme erforderlich
Umfassende Serviceunterstltzung

Kritische Ersatzteile auf Lager fur
schnelle Lieferung

Online-Kontrollfunktionalitat

QA QR @ @ Qe @ Qe

Auslegung ermdglicht Integration
eines BHKW zur Stromerzeugung fur
den Eigenbedarf
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agriFer® Plus
Die nachste Generation
Garproduktaufbereitung.

UNSER INNOVATIVES VERFAHREN
ZUR GARPRODUKTAUFBEREITUNG

Die Lagerung und Nutzung von Gulle und Gérresten
fuhrt zu einer zunehmenden finanziellen Belastung fur
die Betreiber von Biogasanlagen. Die meisten der der-
zeit auf dem Markt erhéltlichen Verfahren befassen sich
mit der Volumenreduzierung und der Konzentration von
Nahrstoffen.

Bisher war jedoch noch kein Verfahren in der Lage, Uber-
schissigen Stickstoff aus dem Agrarsektor auszuschleu-
sen. Die hohen Nitratwerte im Boden und Grundwasser
sind vor allem auf die Uberdiingung mit ammoniumhal-
tiger Glle, Garprodukten und Festmist zurtickzufihren.
Ein groBer Teil des eingesetzten Ammoniums wird im
Boden zu Nitrat.

EINDAMPFUNG, RUCKGEWINNUNG
UND AUSSCHLEUSUNG

Das neue agrikomp-Komplettbehandlungsverfahren
bietet eine wirtschaftliche Lésung fur das Nitrat-
problem bei gleichzeitiger Volumenreduzierung. Dabei
werden stickstoffhaltige Garprodukte durch ein Verdamp-
fungsverfahren in Kombination mit der Umkehrosmose
behandelt.

Biogasanlage

Garprodukt

l Sep;arator
s

Der Stickstoff wird mittels fraktionierter Eindampfung in
eine marktfahige Ammoniaklésung umgewandelt, die in
der chemischen Industrie eingesetzt wird. (z.B. in der
Rauchgasreinigung)

Beim agriFer®-Plus-Verfahren wird das Einsatzmaterial
in ca. 3% Ammoniakwasser (das bis zu 50 % des Ge-
samtstickstoffs aus dem Input enthalt), in ca. 49 %
Wasser und ca. 27 % NPK-Konzentrat getrennt, das als
Dungemittel verwendet werden kann.

NACHHALTIGES RESSOURCEN-
MANAGEMENT

Im Vergleich zu bestehenden Verfahren werden wert-
volle Nahrstoffe in Form von marktfahigen Produkten
gewonnen. Das Konzept zeichnet sich zudem durch eine
hohe Umweltvertraglichkeit aus, da der Zusatz von che-
mischen Additiven um 90 % reduziert wurde.

Zusammenfassend lasst sich sagen, dass unser Auf-
bereitungsprozess die Rentabilitdt deutlich verbessert
hat, dass wir aktiven Grundwasserschutz und nachhal-
tiges Ressourcenmanagement betreiben.

’ Biomasse
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Verdampfung, Rektifikation
und Umkehrosmose

e e

fur Harnstoff, Farben,
Arzneimittel, AdBlue

DAS GROBE GANZE BESTEHT
AUS VIER TEILVERFAHREN

1. Separation von Garprodukten

Der Garrest wird zunéchst mit einem Separator in Flissig- und
Festphase getrennt. Wahrend die flissige Phase den Verdampfern
zugefuhrt wird, kann die abgetrennte feste Phase auf einer geeig-
neten Lagerflache zwischengelagert werden.

2. Fraktionierte Eindampfung

Das neue agriFer® Plus Verfahren basiert auf dem neu entwickelten
Verfahren der fraktionierten Eindampfung. Die fraktionierte Ein-
dampfung nutzt die unterschiedlichen Dampfdriicke von Ammoniak
und Wasser, um diese in mehreren Stufen durch Eindampfung zu
trennen.

3. Rektifikation

Die Aufgabe der Rektifikation innerhalb der agriFer® Plus Anlage
ist es, die Konzentration des Ammoniakwassers bedarfsgerecht zu
steigern. Dadurch werden Lager- und Transportkosten gesenkt, sowie
Ertrage aus dem Verkauf von Ammoniakwasser erwirtschaftet.

4. Umkehrosmose

Das in Verdampfern anfallende Kondensat wird gegen die halbdurch-
lassigen Umkehrosmosemembranen gepresst. Das entstehende
Permeat (Wasser) kann ohne weitere Behandlung flr betriebliche
Zwecke verwendet werden oder in Vorfluter eingeleitet werden.

Das Retentat (Konzentrat) wird entweder wieder der fraktionierten
Eindampfung zugefiihrt oder kann als hochwertiger mineralischer
NPK-DUlnger bedarfsgerecht ausgebracht werden.

AGRIFER®PLUS

IHRE VORTEILE
AUF EINEN BLICK
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Das Garproduktvolumen wird
deutlich reduziert

Aufwertung des Garrestes zu
konzentriertem, hochwertigem
Flassigdiinger und Ammoniak-
wasser (Grundchemikalie fir die
Industrie)

Minimierung der Emissionen
(Ammoniak)

Steigerung der Wirtschaftlichkeit
Ihrer Anlage

agriFer® Plus ist das bisher einzige
Verfahren, das der Landwirtschaft
Stickstoff entzieht

Geringere Behandlungskosten

Stabile Marktnachfrage nach
Prozessprodukten

Der Anlagenbetreiber wechselt vom
Produzenten problematischer Stoffe
zum Produzenten wichtiger
Grundchemikalien




Unsere Referenzen
sprechen fur
sich selbst.

Barthelmess
Dinkelsbiihl, Deutschland

Anlagentyp agriSelect®
Inbetriebnahme 2020

Leistung 75kW,,

1xBGAO086, 1xVielfraB®13m?,
1xPaddelgigant®, 2xBiolene®,

Komponenten 1xFermenter und 1xLager in
Formprotect®
: HIER GEHT'S 2UMm
VIPEC PER ANLAGE

Métha Treil SAS

Le Treil, Frankreich
Anlagentyp agriPure®
Inbetriebnahme 2019, Erweiterung 2022

Leistung 500 Nm?/h Biogas

2xVorgrube, 2xFermenter,
1xNachgarer, 1xLager,
1xVielfraB®LEF 75m? Flussig-
futterung, 5x Paddelgigant®,
3xagriMix, 3x Tragluftdach,

1x Quetschprofi®

Komponenten

Rickgewinnung und Vermark-
Besonderheiten tung von CO,. Aufbereitung von
Abfallen aus dem Gemdisebau.

c GAEC de Raymiluc

Beauvoir, Frankreich
Anlagentyp agriSelect®
Inbetriebnahme 2018

Leistung 195kW,

2xVorgrube, 1xFermenter,
1xLager, 1xBGA 136, 1x agri-

Komponenten Clean 150, 1x VielfraB® BT 50 m3,
2x Paddelgigant®, 2xBiolene®,
2x Tauchmotorrihrwerk

Verwertung der Zwischenfriichte
Besonderheiten des Betriebes und abgedeckte
Lagerung mit Gasriickgewinnung

AVENA spol. s r.o.

Knapovec, Tschechien
Anlagentyp Indi
Inbetriebnahme 2011

Leistung 1.500kW,,

2xFermenter, 2xNachgarer,
2xLager, 6xBHKW a 250kW,

Komponenten 2xVielfraB® 50 m?, 8 x Paddel-
gigant®, 3x Tauchmotorrihrwerk,
4 x Biolene®, 1 x Quetschprofi®

GTG Biogas Ltd.

Toomebridge, Nordirland
Anlagentyp Indi
Inbetriebnahme 2011

Leistung 500kW,,

1xVorgrube, 1xFermenter,
1xNachgarer, 1xLager,

2xBGA 158, 1x VielfraB® 40m?,

4 x Paddelgigant®, 2xBiolene®,

1 x Quetschprofi®, 2x Tauchmotor-
rihrwerk

Komponenten

Die erste agriKkomp-Anlage in
Besonderheiten Nordirland entstand auf einem
ehemaligen Militarflughafen.

Az. Agr. B.R.

Lombardei, Italien
Anlagentyp Indi
Inbetriebnahme 2007
Leistung 1.000kW,,
2xFermenter, 2xNachgaérer,
2xLager, 4xBHKW a 250 kW,

2xVielfraB® 50m?, 8x Paddel-
gigant®, 4 xBiolene®

Komponenten

REFERENZEN
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